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欧姆龙现身2012医博会加速
推进医疗电子化进程

心、医院的亚健康体检中心、体检机构、疗养院等地方都可

以看到它的“身影”。它以其全自动的测量技术及语音指导

测量等人性化功能，将医务人员从烦琐、重复的劳动中解脱

出来。2010年，为响应卫生部在全国建立慢病综合防控示范

区的号召，欧姆龙开始了以“健太郎”为主的“健康加油

站”的建设。为了配合基层医疗改革，提升高血压自检率，

欧姆龙还积极配合各地健康自测小屋的建设，目前，健太郎

的“身影”已经遍布上海、广州、沈阳、大连、杭州、无

锡、厦门等地区的3、4百家健康自测小屋。同时，为推进医

院零水银进程，欧姆龙在今年初推出了医用电子体温计，和

健太郎一起让医院跨入了“零水银”时代。 

　　此外，为配合远程医疗管理的需求，欧姆龙开发了

搭载通信功能的相关产品，与健康产业品牌联手探索远程医

疗管理模式，以领先的科技加速推进中国医疗的电子化进

程。在去年的医博会上，欧姆龙已经展示了搭载通信功能的医疗器械越来越关系到人们日常生活，关系到人们健

相关产品，并表示将寻找合作伙伴，一同探索健康管理新模康状况。第67届中国国际医疗器械博览会（简称：医博

式。在此次医博会上，欧姆龙不仅展示了搭载通信功能的相会）于18日在深圳会展中心拉开了序幕。国际知名医疗器

关产品，还对远程医疗管理进行了模拟演示，吸引了不少专械品牌欧姆龙多年来始终支持中国医疗器械的发展，连续

业人士的目光。目前，欧姆龙远程医疗管理模式已参与到各多年参展医博会，今年也同样携其最先进的技术、人性化

地社区医院健康管理专项、中兴集团的健康保健和山海树集功能卓越的产品亮相此次医博会。其展位大方美观，吸取

团的益康等项目。着大量人员驻足观望，不少商业与其洽谈商机。

今后，欧姆龙将继续针对各科室研发各种可以减轻医务欧姆龙的家用健康医疗产品被广大消费者所熟知，事

人员工作强度的医用医疗产品，配合中国各项医疗新举措，实上，欧姆龙医用医疗产品也同样拥有着悠久的历史。欧

以领先科技推进医疗电子化，打造更便捷的医疗环境。姆龙自进入中国医用医疗器械市场以来，陆续推出了针对

医博会始创于1979年，历经30多年的发展，现已成为亚中国医疗市场的医用电子血压计、体温计、动脉硬化监测

太地区最大的医疗器械相关产品及服务的展览盛会。它见证装置、无创中心动脉压检测仪、雾化器等产品。

了中国医疗器械发展的历史，见证了医疗电子化的进程。　　在欧姆龙的医用医疗产品中，广大消费者最熟悉

的要数全自动电子血压计健太郎了，在社区卫生服务中

热烈祝贺中国西电
中标17亿设备采购巨单
中国西电公告，该公司全资子公司西安西电开关电气有限公司

和西安西电变压器有限责任公司日前与多家电力公司签订17.74亿

元设备采购合同。如此一笔巨资订单可谓让中国西电中标喜上眉

梢。

　　根据公告，3月13日，西电开关和西电变压器在国家电网公

司皖电东送淮南至上海特高压交流输电示范工程竞争性谈判采购

中被确认为成交供应商。 

　　龙元建设公告，公司4月18日获上海市建设工程招标投标管

理办公室《中标通知书》，确定公司及公司全资子公司浙江大地

钢结构有限公司为上海宝山宜家家居有限公司投资的上海宝山宜

家家居商场工程中标单位。该工程结构层数为钢结构4层，建筑面

积10.46万平方米，中标金额为3.25亿元，中标工期408日历天，

计划开工日期为4月28日。

美最大光伏企业First Solar Inc拟裁员2000人
来自全球光伏政策的巨大变化以及中国光伏输出的强 其中现金支出8000万-12000万美元。不过，此次重组预计今

大竞争，美国光伏界颇感生产压力，不得已只得走一条裁 年可以为福思节约3000万-6000万美元的成本，此后每年节

员之路，以此削减公司运作成本；裁员减成本似乎已经成 约成本1亿-1.2亿美元。

为国内外光伏巨头“过冬”的一致举措。日前，美国最大 过去一年，美国的太阳能电池板制造商们由于太阳能设

太阳能电池板制造商福思第一太阳能（First Solar 备售价的大幅下滑而蒙受了巨大损失，已有几家企业申请破

产。不过，目前出现裁员情况的还有国内光伏企业。本月，Inc）宣布，公司目前正着手实施一项大幅降低成本的重

江西赛维LDK被曝大规模裁员。去年11月，国内最大的光伏组组计划，以削减成本，应对需求的萎缩和来自中国的竞

件制造商尚德电力也被曝已准备1000万美元的遣散费，并计争。

划大规模裁员的消息。福思第一太阳能称计划减少30%的工厂设施，公司位于

该公司全年利润额达到了28亿美元。净销售额此前曾由德国法兰克福的CdTe薄膜生产线将在今年四季度完全关

37-40亿美元下调至了35-38亿美元。公司管理层表示，较弱闭。而对于公司目前最大的马来西亚居林生产基地，公司

的光伏市场需求将导致公司位于的国的四条生产线在2012年称计划于5月1日起暂停4条生产线。综上，预计约2000名员

内出现至少六个月的闲置状况，直至得到进一步通知。公司工将受此影响。

GAAP净损失在第四季度为4.13亿美元。福思此次重组调整计划预计耗资2.45亿-3.7亿美元，

2012年UniMAT PLC全国巡回
技术交流会（无锡站）

2012年，为向客户创造更大价值，UniMAT亿维将携带最新的

PLC产品和技术，举办全国巡回推广会，诚挚邀请您共同打造一个

产品、技术交流和协作的平台，解决难题，探讨良策，推进PLC发

展，敬请光临——“智能·创新·齐享·共赢”2012年

UniMATPLC全国巡回技术交流会（无锡站）。

会议时间：2012年5月14日下午14:00

会议地点：无锡金陵大饭店（★★★★★）

【会议报名】

江苏：沈先生1381480804013501745103

深圳：尹先生电话0755-2650405326509199传真0755-

26504049

酒店交通信息

　　地址：无锡市崇安区解放东路1000号保利广场金陵饭店

（无锡县前街1号）

合康变频器多款防爆产品顺利
通过安标现场评审

设备是的设计是否符合一定级别的安全关系着工作人员的生命财

产安全，特别是在深层的矿井下作业的机械，一旦出现故障，将殃及

井下全体员工生命，作为专业研发生产制造变频器的合康变频公司，

日前该公司生产的多款变频产品顺利通过了安标国家矿用产品安全标

志中心评审。

对适用于煤矿井下皮带输送机、水泵等场合的ZJT-500-1140、

ZJT-315/1140、ZJT-400/660、ZJT-250/660矿用隔爆兼本质安全型

交流变频调速装置及DKB-310/1140L、DKB-195/1140L、DKB-

405/660L、DKB-255/660L矿用隔爆型滤波电抗器进行安全标志认证

进行了现场评审。

在公司总工办、计划供应部等部门的大力配合下，评审小组分别

对人员配置、技术文件管理、生产过程控制、检测和测试等八项内容

的综合考核，评审组对合康变频防爆产品的技术实力和生产能力给予

了充分肯定，评审结果为：否决项共19项：合格18项；考核项共50

项：符合39项，基本符合5项，不适用3项。标志着合康变频矿用防爆

产品顺利通过国家评审验收。

合康变频是国内能生产高压变频器为数不多的大企业，其变频器

产品形成了高、中、低等系列，产品广泛应用到各个领域，位列国内

高压变频器行业的前三名，树立了国内领先的高压变频节能和控制专

家形象，巩固了高性能高压变频产品国产化领先者的市场地位。

Elo TouchSystems喜获2011年度优秀触控一体机品牌奖
4月18日，上海，TE Connectivity触控事业部Elo 

TouchSystems 于3月22日参加由数字标牌网所主办的

2012年数字标牌行业高峰论坛暨年度评选活动并获得主办

单位所颁发的优秀触控一体机品牌奖。 在现场也同时展示

其互动式数字标牌系列的新机种5500L-55 英寸互动式数

字标牌产品，产品特性除了有多点触控性能，还应用了

LED背光灯以降低功耗及功率，简洁外形设计及零敏触控

性能吸引行业界及用户的眼球。 

数字标牌行业高峰论坛活动是行业的年度盛会, 做为

论坛活动的特邀出席嘉宾，TE (Elo TouchSytems)中国区

销售经理欧仁忠先生做了《智能触控解决方案提升用户体

验》的现场演讲，激起现场与会各界数字标牌行业同仁的

共鸣及认同。

中国南车首台2.5MW风电齿轮箱出厂
近日，由南车戚墅堰机车车辆工艺研究所有限公司设计研发的

首台2.5MW风电齿轮箱组装验收完毕，发往风场进行样机试验。 南

车戚墅堰机车车辆工艺研究所有限公司是中国南车的下属子公

司。 此次成功标志着中国南车具备了2.5MW风电齿轮箱的设计与制

造能力。 

2项目自2010年10月启动，历时半年，顺利完成了设计、制造

和试验，通过了第三方审核，并取得了德国“GL船级社”认证。在

项目推进过程中，中国南车戚墅堰所充分发挥50多年来积累的材料

工艺研发优势，以及铸造、热处理、机械加工、焊接与表面处理

等多学科专业优势，攻克了设计、材料、大件铸造和加工组装等

方面的技术难关，产品技术指标达到国际先进水平。

据悉，齿轮箱是风力发电机组关键零部件之一，技术难度大、

要求高，对发电机组的正常运转至关重要。中国南车2.5MW风电齿

轮箱的研制成功，是中国南车在风力发电产业布局方面迈出的重

要一步，是中国南车进一步掌握风力发电机组核心科技，提升产

品核心竞争力的重要标志。

欧姆龙亮相2012深圳医博会

我国自主数控机床实现设计制造销售“一条龙”产业化服务
近年来，我国数控机床行业一直处于低端运作状态， 数控系统被称为数控机床的“大脑”，且占数控机床产

高附加值始终掌握在国外手中，4月16日上午，在中国机床 品成本的５０％以上。沈阳机床集团历时５年研发成功飞阳

工具工业协会在南京主办的“第七届中国数控机床展览 数控系统，并耗时１年进行了严格的测试和修复，在系统稳

会”上，搭载沈阳机床集团自主研发的飞阳数控系统的数 定性方面获得极大改善。沈阳机床集团董事长关锡友说：

控机床首次亮相，标志着飞阳数控系统进入产业化进程， “解决了飞阳数控系统的产业化问题，就解决了机床产业

接受市场检验，这将有力推动我国数控机床全面走向全球 ‘中国制造’最核心的动力问题。”

市场。 据了解，搭载着飞阳数控系统的５台产品，具有特征编

记者在展会现场看到，在飞阳数控系统的操控指挥 程、图形诊断、机床实时监控等智能化功能，能够更好满足

下，由１台机器人和３台机床连接组成的加工单元可以自 市场的发展需求，可以为用户提供个性化的解决方案，并以

由编程，完成自动化、智能化、高速化、无人化加工，甚 自动化加工单元的组线模式开始品牌经营之路。

至还可以根据客户的不同需求“量身定做”。
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