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热烈庆祝中国自动化学会工程设计专业委员会入驻清华园
点评： 资金更多，尤其有意义。但小型机床设备过于老化，精度也不

改革开放以来，我国进口了一大批数控机床。大部分服役数 过，需要及时更新换代才能满足市场需求。 

十年的机床设备都已陈旧，而这些厂家又基本停产，设备很难买 具体的机床数控化再制造工程的主要工作内容包括机械与电

到。以数控机床为代表的“工作母机”，是数字化控制技术和精 气改造两个方面，主要是：机床机械精度的恢复和提升、运动精

密制造技术的结晶，是先进制造装备的典型代表。近几年来，国 度的恢复与提升、数控系统和伺服系统的选取、辅助装置的选

产高精度机床、数控机床和大型机床虽然产量增长迅速，但由于 取，以及整机调试、机床检验等方面内容。因此对自动化数控需

基数太小而在机床产品中所占的份额依然不高。 求将迎来新一轮市场风暴。

与此同时，我国机床的数控化率还很低。根据中国机床工具

协会提供的统计资料，2000～2006年，我国设备生产厂共生产数

控设备29.04万台，出口约3万台，国内销售为26.04万台；共进

口数控设备2.2万台。2007年，国产数控机床超过12万台。另在金融风暴席卷全球的浪潮下，新机床市场急速下滑，一些

外，在“十五”期间更新改造约10万台数控设备，再加上2000年机床制造企业已经开始悄无声息地把目标转向了再制造领域。作

前我国约保有数控设备近9万台，由此估计，我国目前数控设备为机床再制造及性能精度提升的一大主体，机床数控系统再制造

保有量约70万台。 在我国现阶段有着更为重要的意义。 

目前，我国机床的数控化率整体呈逐年递增趋势，据统计，虽然目前我国的机床保有量近700万台，已成为世界上机床

我国的数控化率已由1992年的3.2％递增到2005年13.3％。不保有量最大的国家，但机床整体水平仍然比较落后，很多20世纪

过，与日本、美国、德国等发达国家60％～70％的产量数控化率80年代以前的产品仍在超期服役，难以满足加工精度的要求。

和80％～90％的产值数控化率相比，我国机床设备的数控化率水据统计，目前我国役龄10年以上的机床占60％以上，这些机

平还显得太低。 床在未来5～10年都可能面临大修提升甚至功能性报废或技术性

20世纪60年代，我国自制或进口的大型设备经过了多年的使用维淘汰，从而形成相当规模的可循环利用的再制造潜在资源。 

护，稳定性较好。数控化改造对重型、大型机床的改造，节约的

太阳能、风能等新能源
将成智能电力供电主体

“十二五”期间我国将扩大可再生能源的比重，全面提

升产业能力，特别是加大风电、太阳能的开发力度，构造一

个以核电为基础，以水电为调节，以风电、太阳能等新能源

为电量主体来源的智能化电力系统。数据显示，我国已成为

能源消费大国，今年有望达到30多亿吨标煤的消耗。史立山

认为，如果从发电装机来看，发达国家人均装机在两千瓦以

上，而我国现在仅为0.7千瓦，照此发展压力非常大。权威数

据显示，目前我国陆地风能资源量20多亿千瓦，海上风能资

源量为5亿多千瓦。“十一五”期间，我国可再生能源，特

别是以风电、太阳能为代表的新能源开发取得了相当大的成

绩。目前，我国在风电装机、风电设备制造方面，都位居全

球第一位。

点评：

　　随着各国能源资源的匮乏，特别是石油、天然气不可再

生能源经常成为局部战争的导火索，为了争夺石油，不惜一

切代价发动战争。发展可再生能源已是各国迫在眉睫的首要

任务。虽然当前我国太阳能产业处于“贸易漩涡”，我国自

身利用量并不大，但是，太阳产业未来前景可观，需要注意

发展节奏。

　　今年我国约有200多万千瓦的太阳能发电项目投产，总量

将达到300多万千瓦。而去年我国太阳能装机规模仅为80多万

千瓦。

　　对于“十二五”期间，我国可再生能源如何发展，史立

山指出，目前我国水电技术最为成熟，也最有能力发展，

“‘十二五’期间会加大水电的开发，包括流域规划、水电

建设环保问题，都要下更多的力气来解决。”

　　截至去年底，我国水能资源开发量位居全球第一，达到

2亿千瓦。

　　在风能发展上，一方面要扩大市场配制的范围，加强电

网建设，使更多的风电在更大范围内使用；另一方面，需要

在风能资源开发方面努力，要求今后风电企业要能够预测第

二天发电量、发电轨迹，使风电系统平衡运行。另外就是要

推动我国风电设备的技术进步。

PLC编程周末班(17-18号)报名中！
培训日期：2011年每月周六日开课，学期12天，循环开课，报 WINCC培训： 学费1800元 

1、WINCC软件安装及授权管理名从速；

2、工程项目的建立及相关属性设置培训费用：人民币4200元/人，（含教材、纪念包、实验费、

3、变量管理器的应用及数据类型、内部变量及外部变量的应午餐费、证书等）。

用一、培训对象：从事电气机械领域的工程技术人员、设备人

4、过程画面及动画的设置的应用及案例员、操作人员、维修工程师、院校师生、业务及高层管理人

员。 5、过程值归档及消息报警的设置及应用

二、培训目标：通过培训能够掌握更专业的自动化工程项目设 6、报表及脚本的应用  

计、编程、调试、维修工作，了解现场设备安装、常见故障排 7、针对于仿真器 PLC-SIM下的WINCC仿真

除和解决生产难题，增强在职员工的技能水平和安全生产，为 8、通过OPC实现WINCC与其它PLC的通讯

社会打造一批高技能人才。 全部授课内容均在计算机或PLC上实际操作。
三、培训形式：自主研发采用多媒体图片、视频教程、十几台

五、优惠措施：
实验柜程序模拟仿真、PLC计算机实际操作一人一机，结合工

1、赠培训教材和VCD光盘一套，变频器PLC手册或课程配套编
厂故障案例互动式教学。定期举办全国巡回公开课、企业内训

程电缆。
课程。

2、技术支持----长年解答本中心学员工作中遇到的技术问
四、培训内容简录：

题。S7-200培训：    培训费1800元

1、介绍西门子S7-200 PLC的硬件组成、硬件配置以及IO地址 3、廉价配件----为学员提供超低价的变频器配件和维修网络

分配 业务支持。
2、S7-200工作原理

4、团体培训----五人以上免费送一个培训名额，十人送三个
3、S7-200编程软件STEP7 MicroWin4.0的使用

名额；
4、编程指令介绍（结合实例和练习）

5、免费培训----会员单位或合作单位可享受每年一次免费培5、程序结构和系统块的设置（结合实例和练习） 

6、仿真器的使用  训；

7、特殊寄存器SM、顺序控制、中断指令等常用指令的讲解及 六、温馨提示：

案例分析 1、学习PLC编程的学员建议有笔记本带来，可自己动手安装

8、S7-200模拟量处理及PID控制  
编程软件等；

9、硬件故障诊断指导及调试工具 
2、可代买回程票，有学员公寓，协助安排食宿，费用自

10、PPI通讯及组网实例

理； S7-300/400培训： 培训费2500，春节期优惠费2000元

1、PLC的模块特性、硬件结构、安装、维护 3、学员需携带一寸照片两张，身份证学历复印件以便办理培

2、STEP 7的软件安装及授权管理要求 训证书用。
3、STEP 7硬件组态(多机架、远程I/O、智能从站CPU-CPU)、

4、学维修学员可携带损坏的设备，讲师现场剖析设备并做故
硬件网络升级及GSD文件应用

障分析和维修。
4、S7-300数据存储结构及寻址方式 

培训联系：
5、仿真器PLC-SIM的应用

地址：北京市朝阳区北四环中路华亭D座2A(奥运会鸟巢对面)  6、基本指令、各种块的作用及符号表的使用（结合实例和练

邮编：100029400习）

7、模拟量的使用及PID控制程序的应用（结合实例和练习） 电话：400-696-6336 

8、STEP 7程序的调试（包括修改值、强制、诊断及远程复 电话：010-82840338 82845366转802/803/804/805/807 传

位、远程起停等）
真：010-82843033 

9、PLC的程序结构（介绍线性化编程、模块化编程及结构化编
E-mail：

程）及案例
网站：http://www.wxw120.com/

10、工业通讯网络的应用（MPI、Profibus、工业以太网）

11、S7-300故障分类、故障排查及组织块的应用
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